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Ultrasonics

Krautkramer Testing Machines

ROT 65 VIS
ROT 140 VIS
ROT 350 VIS

Ultraschall-Rotations-Rohrprufanlagen

Nahtlose Rohre im unteren bis mittleren
Durchmesserbereich werden tblicherwei-
se mit Rotationspriifanlagen auf Fehler
an AuBen- und Innenoberflachen sowie
in der Wand geprft. Aber auch press-
geschweillte Rohre mit abgearbeiteten
SchweiBBnahten werden mit Rotationen
geprift, sofern die spatere Anwendung
der Rohre eine entsprechende Priifung
vorschreibt.

Die Rohre werden auf Linear-Rollgdngen
mit Geschwindigkeiten von etwa 30 bis
120 m/min zur Priifanlage transportiert.
Die Prifung kann als Einzelrohrbetrieb
oder als StoB-an-StoB-Betrieb zur Verrin-
gerung der ungepriften Enden erfolgen.
Direkt vor und hinter den Rotationsme-
chaniken ibernehmen mehrere Tripel-
oder Doppelrollentreiber die Fiihrung
und den konstanten Transport der Rohre.
Je kleiner der Rohrdurchmesser wird,
desto genauer muss die Flihrung der
Rohre wahrend der Priifung sein. Von
zusatzlichen Buchsensystemen in der
ROT-Mechanik gefiihrt, tauchen die Rohre
in den rotierenden Wassermantel ein.

Im Rotor sind bis zu 4 (ROT 350) bzw.
6 (ROT 65/140) Prifeinschiibe mit
Priifkopfen fir die notwendigen Priif-
arten untergebracht, die nacheinander
zur Prifung freigegeben werden, um
moglichst kurze ungepriifte Rohrenden
zu erreichen. Die Prifkdpfe sind nicht
in direktem Kontakt zur Rohroberflache.
Die Schallankopplung erfolgt Giber den
rotierenden Wassermantel (Wasservor-

laufstrecke). Innerhalb der Rotationsme-
chanik kénnen je nach aktueller Prifauf-
gabe unterschiedliche Priifkopfsysteme
aktiviert werden. Vom schnell drehenden
Rotor werden die Ultraschallsignale

Uber spezielle Schleifringsysteme mit
dreifach Blrstensysteme auf den Stator
Ubertragen.

Die auf PC-Steckkartenbasis neu ent-
wickelte voll parallel arbeitende Ultra-
schall Prif- und Auswerteelektronik, Typ
VIS, verarbeitet alle zuriickkommenden
Signale und fiihrt eine nach Fehlerart
und Lage separate Auswertung durch. Um
Fehlinterpretationen durch Fremdstérun-

~ ROT 140 VIS mit Doppeltreiber

gen zu vermeiden bzw. einzuschranken
wird vor der Fehleraussage eine Stérun-
terdriickung mittels dynamischer Dop-
pelschwellenmethode durchgefiihrt.
Durch diese Entstérmethode geht kein
Prifschuss verloren und jeder einzelne
Impulse wird ausgewertet. Elektronisch
gespeicherte Einzelrohr- und Ferti-
gungslosergebnisse ergédnzen eine so-
fortige Markierung der fehlerbehafteten
Bereiche am Auslauf der Fiihrungsein-
richtung und die nachfolgende Sortie-
rung der Rohre.
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Technische Daten

Daten der Priifobjekte
fir die ROT 65 VIS

Daten der Priifanlagen

AuBendurchmesser: 10 - 90 mm
Wanddicke: 1 - 12 mm
Mindestrohrlange: ca. 3 m

Daten der Priifobjekte
fiir die ROT 140 VIS

AuBendurchmesser: 15 -168 mm
Wanddicke: 1,5 - 20 mm
Mindestrohrlange: ca. 3 m

Daten der Priifobjekte
fiir die ROT 350 VIS

AuBendurchmesser: 60 - 340 mm
Wanddicke: 3 - 35 mm
Mindestrohrlange: ca. 3 m

Prufgeschwindigkeit in Abhangigkeit der Priif-
kopfbestiickung und der nachzuweisenden
Fehlerlange:

max. 120 m/min (ROT 65);

max. 90 m/min (ROT140);

max. 60 m/min (ROT 350)

Prufkanale:

max. 18 (ROT 65);

max. 18 (ROT140);

max. 40 (ROT 350)

Prufkopfbestiickung:

max. 22 PK (ROT 65);

max. 22 PK (ROT 140);

max. 56 PK (ROT 350),

davon max. 18 PK (ROT 65);

max. 18 PK (ROT 140);

max. 40 PK (ROT 350)

Uber Kodierstecker aktiviert
(unterschiedliche Priifmodi maéglich)
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Onlme Auswertegraﬂk

Prufkopfmodul-
Langsfehlerprifung

Drehzahl:

max. 2500 RPM (ROT 65);

max. 1500 RPM (ROT 140);

max. 1000 RPM (ROT 350)
Wanddickenmessgenauigkeit:

+/- 0.03 mm

(héhere Genauigkeit durch Mittelwert-bildung
moglich)

Priifelektronik

Moderne PC Systemelektronik VIS

- Bedienoberflache unter WINDOWS NT

- Max. 20 kHz Impuls-Folge-Frequenz

- VME-Bus Controller

- Parameterspeicherung

- Automatische Empfindlichkeits-
einstellung bzw. -Gberprifung

- Umfangreiche Uberwachungen,
Selbsttests und Diagnoseunterstiitzungen

- Modernste PC-Technologie

Wanddicken- bzw. Geometriemessung mit der
UMW-Elektronik.

Darstellung und Speicherung des Wanddi-
ckenverlaufes einzelner Rohre

wahrend der Prifung

Priif-Normen

SEP 1915, 1918, 1919
APl 5CT, APl 5D, API 5L
andere Normen auf Anfrage

Optionen

- Rohrreinigungs- und Vorbenetzungs-
system

- Wasserumlaufsystem

- Rohrfuhrungs- und Transport-
einrichtung
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