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Krautkramer Testing Machines

Controéle de I'ébarbage des bavures pour
tubes soudés par résistance

Controle de I’'ébarbage des cordons
de soudure | longitudinaux de tubes
soudés par résistance

Pour un exploitant de chaines de sou-
dage de tubes par résistance, il est
important de savoir si I'outil d‘ébarbage
qui supprime les bavures intérieures, ac-
complit correctement sa tache. La ma-
chine que nous avons congue, réalise ce
contréle directement aprés le soudage,
et non aprés le tronconnage des tubes.
Cette machine est donc avant tout un
systeme de contréle et de maftrise du
processus de fabrication.

Pour le contrdle de I’ébarbage des
bavures : OSK

Le systeme fonctionne avec un traduc-
teur oscillant pour technique en immer-
sion qui mesure |'épaisseur de la paroi
du tube au niveau de la soudure.

Il est également possible d’utiliser un
systeme de traducteur a transducteurs
multiples. L'avantage du contrdle de
|’ébarbage des bavures avec un tel
systeme est I'absence de mouvement
mécanique. La commutation entre les
transducteurs a lieu électroniquement,
par le biais d'une temporisation.

Controle de I'ébarbage des bavures
dans la chaine de production

Le résultat est affiché sur un moniteur,

sous la forme d’une représentation topo-

graphique de la surface interne du tube. Dispositif

Il est possible de détecter immédiate- de controle
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ment les irrégularités et ainsi, de maitri-

ser directement le processus.
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Les conditions suivantes doivent étre
remplies : la température superficielle

a l'emplacement, ol le contrdle a lieu,
ne doit pas dépasser 80°C. Le tube

doit également étre parfaitement rond.
Cela signifie que I'écart par rapport a la
tangente d'un cercle au point de péné-
tration des ultrasons ne doit jamais étre
supérieur a 2°.

Outre le contrble de I'ébarbage des bavu-
res, cette machine permet également de
déterminer le volume d’un tube, grace a
la mesure de I'épaisseur de sa paroi. Si
le diameétre est connu, il est possible de
déterminer la longueur correspondante
du tube. De cette maniere, vous pouvez
réduire les pertes de matiére a leur
minimum.

Traducteur a transducteurs multiples
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Test path
Test density
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2.75 mm flash max: 2.75 mm
2,72 mm flash min: 2.26 mm

100.00 mm
30.02 mm
0.13 mm
1.50 s

thickness (mm)

WDM - data
Vmat = 5920
Thom = 2.00
Scale =1
Nx =1

Présentation des résultats

GElInspectionTechnologies.com

We reserve the right to technical modifications without prior notice.

©2004 General Electric Company. All rights reserved.

GEIT-60005FR (03/05)



